
Buderus Edelstahl l div. della voestalpine HPM Italia SpA l Via Palizzi 90, 20157 Milano
Tel. +39 02 35797275 l vendite@buderus-steel.it l www.buderus-steel.it l www.voestalpine.com/hpm/italia

B
ud

er
us

 P
la

st
ic

 M
ou

ld
 S

te
el

  T
hr

uh
ar

d 
S

up
re

m
e®

 2
73

8
m

od
.T

S
(H

H
)C Si Mn P S Cr Ni Mo V

Analisi Chimica 0.26 0.10 1.45 0.015 0.002 1.25 1.05 0.50 0.10

Valori in % 

Caratteristiche
Acciaio per stampi in plastica, di recente sviluppo, differenziato dai 2311 e 2738 per:
l Durezza più elevata e migliore temprabilità
l Lucidabilità fino alla grana 600
l Affidabilità della superficie anche con design sensibili all'incisione
l Migliore saldabilità
l Maggiore conducibilità termica

Adatto alla nitrurazione, alla cromatura, fornito allo stato bonificato.
La sua durezza di base più elevata (HH) fornisce un supporto migliore per la finitura 
superficiale (come  ad esempio il rivestimento PVD).

Applicazioni
Stampi a compressione e ad iniezione plastica di grandi dimensioni come paraurti, 
cruscotti, sedie, bidoni della spazzatura, casse di bottiglie, corpi per televisori, ecc.

Condizione di fornitura

Proprietà fisiche (valori di riferimento)
Coefficiente di espansione 

termica (10–6/K)

20–100 °C
10.8

20–250 °C
12.2

20–500 °C
13.9

Conducibilità 
termica (W/mK)

20 °C
37.4

250 °C
41.3

500 °C
39.8

Modulo di 
Young (GPa)

20 °C
204

250 °C
188

500 °C
160

l  Buderus Plastic Mould Steel Thruhard 
Supreme® 2738mod.TS(HH)

l High Hard: 2738mod.TS(HH)
Bonificato a 310-355 HB (ca. 1050-1200 MPa)

l Normal Hard: 2738mod.TS
Bonificato a 280-325 HB (ca. 950-1100 MPa)
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Trattamento termico

Distensione Temperatura: Circa 600 °C allo stato ricotto Circa 560 °C allo 
stato bonificato

Durata: 1 ora ogni 50 mm di spessore
Raffreddamento: In forno

Ricottura morbida Temperatura: 720 °C
Durata: 1 ora ogni 25 mm di spessore
Raffreddamento: In forno

Austenitizzazione Temperatura: 880 °C °C
Durata: 1 minuto ogni mm di spessore

Durezza di tempra Max. 50 HRC in aqua, polimero, olio o vuoto

Rinvenimento Temperatura: Vedere curva di rinvenimento
Durata: 1 ora ogni 25 mm di spessore
Raffreddamento: Aria

Durezza in esercizio 280-355 HB

Curva di rinvenimento

Curva TTT

l Thruhard Supreme® 2738mod.TS(HH)
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Diameter in mm

Oberfl ächenhärte = 31 HRC

THRUHARD SUPREME® HighHard

Surface hardness = 31 HRC

Surface hardness = 35 HRC

THRUHARD SUPREME®

Surface hardness =  31 HRC

2738

2311

Temprabilità
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