Buderus | Edelstahl

| Buderus Plastic Mould Steel Thruhard
Supreme® 2738mod.TS(HH)
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Valori in %

Caratteristiche
Acciaio per stampi in plastica, di recente sviluppo, differenziato dai 2311 e 2738 per:

| Durezza pil elevata e migliore temprabilita

I Lucidabilita fino alla grana 600

I Affidabilita della superficie anche con design sensibili all'incisione
I Migliore saldabilita

I Maggiore conducibilita termica

Adatto alla nitrurazione, alla cromatura, fornito allo stato bonificato.
La sua durezza di base piu elevata (HH) fornisce un supporto migliore per la finitura
superficiale (come ad esempio il rivestimento PVD).

Applicazioni
Stampi a compressione e ad iniezione plastica di grandi dimensioni come paraurti,
cruscotti, sedie, bidoni della spazzatura, casse di bottiglie, corpi per televisori, ecc.

Condizione di fornitura

I High Hard: 2738mod.TS(HH)
Bonificato a 310-355 HB (ca. 1050-1200 MPa)

I Normal Hard: 2738mod.TS
Bonificato a 280-325 HB (ca. 950-1100 MPa)

Proprieta fisiche (valori di riferimento)

Coefficiente di espansione 20-100 °C 20-250 °C 20-500 °C
termica (10-6/K) 10.8 12.2 13.9
Conducibilita 20°C 250 °C 500 °C
termica (W/mK) 37.4 41.3 39.8
Modulo di 20 °C 250 °C 500 °C
Young (GPa) 204 188 160
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Curva di rinvenimento
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Hardness in HRC
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qualsiasi

Buderus Edelstahl GmbH, Wetzlar, 11/2013

31 THRUHARD SUPREMi:
Surface hardness = 31 HRC

l,"
L\ _\ 29 t,
2738 N

28 M\ Oberfl ichenhirte = 31 I-Ng

300 X X X i
200 M %E*@& - 27 \
M \ By \ \

100 N
0 \65\ SAj SSX\: > @ @ 48)\(;5z\4b S, = \ g?::face hardness = 31H ?C,\
1 10 102 103 104 10 106 5 L
L L L 200 400 600 800 1000 1200 1400
1 10 100 1000 10000 Diameter in mm
Minutes

Core hardness in HRC

n
w_a

'esattezza, I'attualita, la correttezza e la completezza dellelinformazioni fornite. Le'if

Awviso legale: La Buderus Edelstahl GmbH halpoesto la massima cura nella compilazione di queste informazion
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