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Analisi chimica

Caratteristiche

Acciaio per utensili brevettato al NiCrMoV con una buona resistenza alle alte
temperature (paragonabile agli acciai 2343 e 2344), ma con una tenacita molto piu
elevata. Maggiore resistenza all'usura rispetto all'acciaio 2714.

Applicazioni

Stampi che sono soggetti a frattura, e inserti di stampi con impronte profonde, porta

stampi.

Stampi per estrusione a rischio di rottura per la formatura dell'alluminio.
Stampi in plastica soggetti a rotture.

Condizione di fornitura

Ricotto max. 265 HB

Temprato e rinvenuto su richiesta del cliente fino a max. 440 HB (" circa 1500 MPa)*

Proprieta fisiche (valori di riferimento)

Coefficiente di espansione
termica (1076/K)
Conducibilita

termica (W/mK)

Modulo di
Young (GPa)

*Durezza superficiale in Brinell, convertita secondo DIN EN I1SO 18265, Table A.1
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